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Kurznahtautomat
fur Abnaher und Bundfalten




PFAFF 3686

Abnaher und Bundfalten spielen sowohl fir die Passform, als auch flr den optischen Gesamteindruck von Hosen,
Rocken und Blusen eine wesentliche Rolle. Die Hauptanforderung an die Produktion besteht dabei darin, eine
gleichbleibende Qualitdt und wirtschaftliche Verarbeitung bei einfacher Bedienung zu gewahrleisten. Der Kurznaht-
automat PFAFF 3686 erflllt diese Anforderungen in einmaliger Weise. Die PFAFF 3686 fir Abndher und Bundfalten
ist der vielseitigste und leistungsfahigste Kurznahtautomat am Markt! Wirtschaftlichkeit, Flexibilitat, und Leistung
sind die entscheidenden Pluspunkte flr die PFAFF 3686. So lassen sich in 8h beispielsweise 650 Paar Hosen mit
4 Abnéhern und 4 Bundfalten (ohne Heftnaht) fertigen. Die Maschinen 3686-25/11 und 3686-25/12 sind fir zwei-
spitzige Abnaher bis 490 mm im Schnittteil (nicht am Kantenanfang), z.B. Abnaher im Hemden-Ruckenteil bzw. am
Blusen-Vorderteil.

Breites Anwendungsspektrum:

Maximale Flexibilitat - Eine umfangreiche Auswahl an Nahtformen steht zur Verfligung:

Arten von Abnahern und Bundfalten
-22/12 | -23/11 | -23/12 | -25/11 | -25/12

1: Einspitzige Abnaher




Unterklasse
Arten von Abnahern und Bundfalten
-23/11 -25/11
4: Rockfalten mit und ohne Winkelnaht (lllustration: ohne)
X X X X X
5: Bundfalten mit Heftnaht zum besseren Ausbligeln der Falten
/ = e
/, - - ///
R - - .7 e X X X e
6: Kurznaht zum Vorndhen von Falten, die in den Bund
eingearbeitet werden*
L __ X X X X X
7: Bundfalten . !
/ X X X X X
===___-¢/
8: Formabnaher fir Damenhosen
r::“\ ///// X X X X X
9: Zweispitzige Abnaher mit Gerade
T T T T T T T~ _ — — X X X

* somit kein Zeitverlust beim Nahen des Bundes bei einer immer exakten Faltentiefe




PFAFF 3686 flir HOSEN bis 290 mm Nahtlange

Merkmale:

e Hervorragende Qualitat; wiederholgenaue und malfilich exakte Abndher und Bundfalten. Dank der einfachen und
bedienerfreundlichen Handhabung ist ein schnelles Einlernen maglich

e Schlanker Spitzenauslauf durch Nahen in die Abnaherspitze mit Stichverdichtung (keine Titenbildung)
e Patentierte Stoffibernahmestation / garantiert exakte, vorgabegetreue Nahtverlaufe

e Der Materialanschlag am ZufUhrtisch gewahrt ein genaues Positionieren der Zuschnitte und Einlegen der Teile
wahrend des Nahens. Diese teilliberlappende Arbeitsweise ermaoglicht einen rationellen Einsatz der Maschine

e Keine Umrlstung erforderlich, man ist unabhangig von Formschienen / vorprogrammierte Nahtformen erlauben
einen Arbeitsgang-Wechsel in sekundenschnelle

e \erriegelung am Nahtbeginn, Stichverdichtung am Nahtende

e Gleiche Abnahertiefen bei gleichbleibenden Materialstarken: Die gewlnschte Abnahertiefe kann auch bei
haufigem Materialwechsel und demzufolge unterschiedlichen Materialstarken mit Hilfe einer ,KorrekturTaste”
exakt eingehalten werden

e Bindelklammer, Klemmeinrichtung fiir Hosen oder Brustabnaher bzw. Kleinteile (Option)
e Oberfadenwachter (Standard)
e Spezialanwendung mit -22/12: Falten nahen am Lamellenvorhang

Versionen | Anwendung max. Abnahertiefe max. Bundfaltentiefe
3686-22/12 | einspitzige Abnaher bis 250 mm Nahtlange 2(7) 2: 70 mm

ein- und zweispitzige Abnaher bis 290 mm 20 mm
Sese2a Nahtlange ohne Vakuum-Tisch 37 mm* 70 mm

* > ca. 80 mm Abnéaherléange

Grofderer Zuflhrtisch fur zweispitzige Abnaher Bindelklammer
(Option bei -23/11, -23/12) (Option flr -22/12, -23/11, 23/12)



Oberfadenwachter (Standard an allen Maschinen) Patentierte Stoffiibernahme
Fadenklemme (Standard: -25/xx, Option: -23/12)



PFAFF 3686 flir HEMDEN bis 490 mm Nahtlange

Merkmale:

e Alle Merkmal/NVorteile der "Standard-Maschine"

e FEinzigartige Qualitat und Prozesssicherheit bei der Erstellung von langen Abnéhern, z.B. an Slimeline-Hemden
e GroRe Stofflbernahmestation (823 x 340 mm)

e Einrichtung "Sauberer Nahtanfang" + Absaugeeinrichtung fir Fadenreste (Option)
e Sauberer Fadenschnitt am Nahtende (< bmm) --> nur bei -25/11

e | ED-Pointer fiir die Positionierung des Materials

e Rollspannung fur krduselfreie Nahte (Standard: -25/xx, Option: -23/12)

e QOberfadenwéchter

e Fadenklemme (Standard: -25/xx, Option: -23/12)

e Spezieller Stapler (Option bei -25/xx)

e Zuflhrtisch mit Vakkum (Option)

e Klemmeinrichtung am Zufthrtisch fir Brustabnaher (Option)

e Anschlage am Zuflhrtisch zum Positionieren (Option bei -25/xx)

e Fulpedal + Transportrollen (Option bei -25/xx)

Version Anwendung max. Abnahertiefe max. Bundfaltentiefe

zweispitzige Abnaher bis 290 mm
3686-23/12 Nahtlange an Hemden und Blusen mit 20 mm 22 mm
speziellem Vakuum-Tisch

zweispitzige Abnaher bis 490 mm Naht-

3686-25/11 lange mit Kurzfadenabschneider 20 mm 20 mm
(< Bmm)
zweispitzige Abnaher bis 490 mm

3686-25/12 Nahtlange ohne Kurzfadenabschneider 20 mm 20 mm
(< 5mm)

LED-Pointer Spezieller Stapler (Option bei -25/xx)



fir AbnlRer / 490 mi

S

Absaugeinrichtung (Option) Sauberer Fadenschnitt am Nahtende
(< 5mm)
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Das Touch-Bedienfeld P1:

e Anwendungsfreundliches Bedienfeld mit vielen Servicefunktionen und verschiedenen Benutzerebenen

e Direkt-Eingabe der gewlinschten MalRe am Touch-Screen Bedienfeld P1 (siehe Beispiele auf den nachsten Sei-
ten). Bei den vordefinierten Standard-Nahtformen kénnen MaRe schnell und einfach geandert werden

e Zusammenstellen von bis zu 8 unterschiedlichen Nahtformen in einer gewiinschten Sequenz. Dadurch kénnen
z. B. verschiedene Abnaher oder Bundfalten spiegelbildlich angeordnet werden

e Programmdaten konnen durch kopieren auf SD-Karte, USB-Stick oder Multicard-Reader gesichert und auf andere
Maschinen Uberspielt werden. Zudem kann auf diesem Weg auch die Software jederzeit aktualisiert werden

e |Im frei-programmierbaren Modus (Teach-in Modus) kénnen spezielle Nahtformen individuell kreiert werden
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Programmierbeispiele:

Einspitziger Abnaher

Abnéherlange
Uber Funktion 1 wird der Wert fir die Abnéherldange
1 eingegeben.

Abnéhertiefe
3 Uber Funktion 2 wird der Wert fir die Abnahertiefe
4 eingegeben.

2 Kriimmung
Uber Funktion 3 wird der Wert fiir die Krimmung
eingegeben.

Anfangspunktverschiebung
Uber Funktion 4 wird der Wert fir die Anfangspunktver-
schiebung eingegeben.

z.B. Abnaher an Herrenhose




Bundfalte

Bundfaltenlange
Uber Funktion 1 wird der Wert fir die Bundfaltenlange
eingegeben.

1
Bundfaltentiefe
4 Uber Funktion 2 wird der Wert fiir die Bundfaltentiefe
eingegeben.
6 7 Hifttiefe
2 Uber Funktion 3 wird der Wert flr die Hifttiefe
eingegeben.

Kriimmung
Uber Funktion 4 und 5 wird der Wert fir die jeweilige
Krimmung eingegeben.

Anfangspunktverschiebung
Uber Funktion 6 wird der Wert fur die Anfangspunkt-
verschiebung eingegeben.

z.B. Bundfalte an Herrenhose

Huftlange
Uber Funktion 7 wird der Wert fir die Hiftlange
eingegeben.

S ———-——

\




Technische Daten:

Stichtyp:
301

Stichzahl max.:
4.500 min.

Stichlange max.:
1,0-3,0 mm

Nadelsystem:
134 KK

Nadeldicke (Nm) in /100 mm:
70 -100

Heftnaht-Stichlange:
6,0-9,0 mm

Arbeitshoéhe:
760 - 1.140 mm (-22/12 und -23/xx)
990 - 1.200 mm (-25/11)

Motordrehzahl:
200 - 4.500 min.

Leistungsbedarf:
0,25 kw
1,0 kw (-25/xx mit Saugeinrichtung)

BLUCOMPETENCE byPFdAFFI.m

Alliance Member a
In Gerr

Partner of the Engineering Industry

Sustainability Initiative

Printed in Germany 296-12-18369 (d)  11/2022

PFAFF ...

AnschluBspannung:
E 230V, 50/60 Hz

Arbeitsluftdruck:
min. 6 bar
Abmessungen:
Breite:
3686-22/12 1.250 mm
3686-23/.. 1.285 mm
3686-25/.. 1.835 mm
Tiefe:
3686-22/12, -23/.. 900 mm
3686-25/.. 1.240 mm
Hohe (ohne Garnrollensténder):
3686-22/12, -23/.. 1.040 - 1.420 mm
3686-25/.. 1.210 - 1.480 mm
Gewicht:
3686-22/02, -23/.. 190 kg
3686-25/.. 260 kg
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PFAFF Industriesysteme
und Maschinen GmbH

Hans-Geiger-Str. 12 — IG Nord
D-67661 Kaiserslautern
Telefon: +49-6301/3205-0

Telefax: +49-6301/3205-3171
E-mail: info@pfaff-industrial.com

Website: www.pfaff-industrial.com

PFAFF Industriesysteme und Maschinen GmbH is an authorized licensee of the PFAFF trademark.

PFAFF is the exclusive trademark of VSM Group AB.



