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Sicherheit

1.01

1.02

Sicherheit

Richtlinien

Die Maschine wurde nach den in der Konformitats- bzw. Herstellererklarung angegebenen
europdischen Vorschriften gebaut.

BerUcksichtigen Sie erganzend zu dieser Betriebsanleitung auch allgemeinglltige, gesetzli-
che und sonstige Regelungen und Rechtsvorschriften - auch des Betreiberlandes - sowie die
gultigen Umweltschutzbestimmungen! Die ortlich gultigen Bestimmungen der Berufsgenos-
senschaft oder sonstiger Aufsichtsbehdrden sind immer zu beachten!

Allgemeine Sicherheitshinweise

@® Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdrigen Betriebsanleitung und nur
durch entsprechend unterwiesene Bedienpersonen betrieben werden!

@ \Vor Inbetriebnahme sind immer die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung des
Motorherstellers zu lesen!

® Die an der Maschine angebrachten Gefahren- und Sicherheitshinweise sind zu beachten!

@® Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaf$ und nicht ohne die zugehdérigen Schutz-
einrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschrif-
ten zu beachten.

@ Beim Austausch von Nahwerkzeugen ( wie z.B. Nadel, NahfuR, Stichplatte usw. ), beim
Einfadeln, beim Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die Maschi-
ne durch Betatigen des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom
Netz zu trennen!

@ Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefliihrt werden!

@® Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachpersonal bzw.
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden!

@ Arbeiten an elektrischen Ausristungen durfen nur von daflr qualifiziertem Fachpersonal
durchgeflthrt werden!

@ Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht zulassig!
Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

@® Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine dirfen nur unter Beachtung aller einschlagi-
gen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden!

@ Bei Reparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile zu ver
wenden! Wir machen ausdrlcklich darauf aufmerksam, dass Ersatz- und Zubehorteile, die
nicht von uns geliefert werden, auch nicht von uns geprUft und freigegeben sind.

Der Einbau und / oder die Verwendung solcher Produkte kann daher unter Umstanden
konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern. Fir Schaden,
die durch die Verwendung von Nicht-Originalteilen entstehen, Gbernehmen wir keine Haf-
tung.

®
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Sicherheit

1.03 Sicherheitssymbole

Gefahrenstelle!
Besonders zu beachtende Punkte.

é Verletzungsgefahr flr Bedien- oder Fachpersonal!

Achtung!
Nicht ohne Fingerabweiser und Schutzeinrichtungen
arbeiten!

Vor Einfadeln, Nadelwechsel, Reinigen usw. Hauptschalter
ausschalten!

1.04 Besonders zu beachtende Punkte des Betreibers

@ Diese Betriebsanleitung ist ein Bestandteil der Maschine und muss flir das Bedienperso-
nal jederzeit zur Verfligung stehen. Die Betriebsanleitung muss vor der ersten Inbetrieb-
nahme gelesen werden.

@ Das Bedien- und Fachpersonal ist Uber Schutzeinrichtungen der Maschine sowie Uber si-
chere Arbeitsmethoden zu unterweisen.

Der Betreiber ist verpflichtet, die Maschine nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.

@ Der Betreiber hat darauf zu achten, dass keine Sicherheitseinrichtungen entfernt bzw. au-
Ber Kraft gesetzt werden.

@® Der Betreiber hat darauf zu achten, dass nur autorisierte Personen an der Maschine arbei-
ten.

Weitere Auskinfte kdnnen bei der zustdndigen Verkaufsstelle erfragt werden.

6 PFAF Fq\gndusmal



Sicherheit

1.05 Bedien- und Fachpersonal

1.05.01 Bedienpersonal

Bedienpersonal sind Personen, die fir das Risten, Betreiben und Reinigen der Maschine so-
wie zur Storungsbeseitigung im Nahbereich zustandig sind.

Das Bedienpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten:

@® Beiallen Arbeiten sind die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

@ Jede Arbeitsweise, welche die Sicherheit an der Maschine beeintrachtigt, ist zu unterlas-
sen!

@ Eng anliegende Kleidung ist zu tragen. Das Tragen von Schmuck, wie Ketten und Ringe ist
zu unterlassen!

@ Esist daflr zu sorgen, dass sich nur autorisierte Personen im Gefahrenbereich der Ma-
schine aufhalten!

@ Eingetretene Veranderungen an der Maschine, welche die Sicherheit beeintrachtigen,
sind sofort dem Betreiber zu melden!

1.05.02 Fachpersonal

Fachpersonal sind Personen mit fachlicher Ausbildung in Elektro/Elektronik und Mechanik.
Sie sind zustandig fir das Schmieren, Warten, Reparieren und Justieren der Maschine.

Das Fachpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten:

@ Beiallen Arbeiten sind die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

@® \or Beginn von Justier- und Reparaturarbeiten ist der Hauptschalter auszuschalten und
gegen Wiedereinschalten zu sichern!

@® Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind zu unterlassen!
Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

@® Nach Reparatur- und Wartungsarbeiten sind die Schutzabdeckungen wieder anzubringen!

PFAF Fﬁndusma\ 7



Sicherheit

1.06 Gefahrenhinweise

Vor und hinter der Maschine ist wahrend des Betriebes ein Arbeitsbereich von
1 m freizuhalten, so dass ein ungehinderter Zugang jederzeit moglich ist.

Wahrend des Nahbetriebes nicht in den Nadelbereich greifen!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Wahrend der Einstellarbeiten keine Gegenstande auf dem Tisch oder dem Stich-
plattenbereich liegen lassen! Gegenstande konnen geklemmt oder wegge-
schleudert werden. Verletzungsgefahr!

> [>[>

Maschine nur mit geschlossener Abdeckungen 1 betreiben.
Verletzungsgefahr durch bewegliche Maschinenteile!

Maschine nicht ohne Fingerschutz 2 betreiben!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Maschine nicht ohne Augenschutz 3 betreiben!
Verletzungsgefahr durch eventuell wegschleudernde Nadelsplitter!
é Nicht in den Messerbereich 4 greifen! Verletzungsgefahr durch das Messer!

Die Maschine nicht ohne Riemenabdeckungen 5 und 6 betreiben!
Verletzungsgefahr durch den Antriebsriemen!

8 PFAF FTndusmal



Bestimmungsgemal3e Verwendung

2 Bestimmungsgemal3e Verwendung

Die PFAFF Serie 6300 sind Ein- bzw Zweinadel-Uberwendlich-Nahmaschinen mit Stummel-
arm und Differential-Untertransport.

Die PFAFF Serie 6500 sind Ein- bzw Zweinadel-Uberwendlich-Nahmaschinen mit Differential-
Untertransport.

Die PFAFF Serie 6700 sind Ein- bzw Zweinadel-Uberwendlich-Nahmaschinen mit Differential-
Unter und Obertransport.

Die Maschinen dienen zur Herstellung von Schlie3- und Versduberungsnahten.

Jede vom Hersteller nicht genehmigte Verwendung gilt als nicht bestimmungs-
gemal}! Fir Schaden aus nicht bestimmungsgemalier Verwendung haftet der

A Hersteller nicht! Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch die Ein-
haltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Bedienungs-, Wartungs-, Justier
und Reparaturmafinahmen!

PFAFF...... 9



Technische Daten

3.01

Technische Daten4

Allgemeine Technische Daten

S O Y D e siehe Tabelle
NFE 16 (5] )Y =10 0 O OO PUPPPPPPPPPRR DCx27
NAAEIAICKE ettt 65-130 Nm (#9-21)
Motordaten: ........ovveeiiiiie e siehe Betriebsanleitung des Motors
Gerauschangabe:

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz
bei einer Drehzahl von 4800 min-1: ... L, =80dB(A "
(Gerdauschmessung nach DIN 45 635-48-B-1, ISO 11204, ISO 3744, ISO 4871)

Abmessungen des Oberteils

1= oo [ PR ca. 300 mm
B It e ca. 370 mm
HO N e ca. 250 mm

Abmessungen des Standardgestells

=T o To [ TSP PP P USRS PTPPSPUPPP ca. 1060 mm
BBt e ca. 600 mm
H O e ca. 820 mm
NettogeWICht (ODEIEII) . .. i it ca. 29 kg
Bruttogewicht( Oberteil mit Verpackung):...........oooooiiiiiiiiiieeeee e ca. 39 kg

4 Technische Anderungen vorbehalten
" Ka.=25dB

10
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Technische Daten

3.02 Technische Daten der 6504
5 T
=8 — | - |z H
o -8 ?ccﬂ £ £ _g’ =
Py z z -c% £ £ o ©
= = = 8 o o = <
.QEJ S 3 3 % 2 c% 2 o
£ = = 2 o ® = n Z
2 S 8 2| E | &8| 58| B |S
s < | < P z o | =E £ &H
6504-01/S23-4 1 3 - 3,4 3,8 5 8500 504
6504-02/S33-4 1 3 - 3:4 3,8 5 8500 504
6504-32R2/S23-1,5 1 3 - 1,5 3,2 5 7000 504
6504-32R2/S23-3 1 3 - 1,6 3,2 5 7000 | 504
6504-82/S23-4 1 3 - 3; 4 3,8 5 8500 504
6505-12/S23-4 1 3 - 3; 4 3,8 5,5 8500 505
3.03 Technische Daten der 6314, 6514, 6714
5 T
3 | € - | = £ E
> z |z e £ E | © S
c = = fo) o o 5 <
2 S| 5| 8 = © | 3 S o
5 = = 2 5 :® = _ n >
@ S M o = S 3€ X 5
© c c @© © = © £ @© =
= < < 2 2 ) = £ € )
6514-01/S34-2x4 2 4 2 3.4,5 3.8 5 8000 514
6514-03/M34-2x4 2 4 2 3,4,5 3,8 5,5 7500 514
6514-83/M34-2x4 2 4 2 3,4,5 3,2 5 7500 514
6714-03/M34-2x4 2 4 2 3,4 3,8 5,5 7500 514
6314-03/M34-2x4 2 4 2 3,4,5 3,8 5,5 7500 514
6314T-03/M34-2x4 2 4 2 3,4,5 3,8 5,5 7500 514
11
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Technische Daten

Technische Daten der 6516, 6716

3.04
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Technische Daten der 6544

3.05

dAyons

401;

514

[L-utw] [yezyong ‘xew

7000

[wuwi]
Buebyoinpjelalep

55

[ww] eBuelyong

3.8

[wuw] syaiqiyeN

pueisge|apeN

bx2

uspejyeN Jap |yezuy

ujapeN J4ep |yezuy

3

dAluauiyose|p

6544-53/M36-bx2x4

Industrial
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Entsorgung der Maschine

Entsorgung der Maschine

® Die ordnungsgemalle Entsorgung der Maschine obliegt dem Kunden.

@ Die bei der Maschine verwendeten Materialien sind Stahl, Aluminium, Messing und di-
verse Kunststoffe. Die Elektroausristung besteht aus Kunststoffen und Kupfer.

® Die Maschine ist den ortlich glltigen Umweltschutzbestimmungen entsprechend zu
entsorgen, dabei eventuell ein Spezialunternehmen beauftragen.

Es ist darauf zu achten, dass mit Schmiermitteln behaftete Teile entsprechend
den ortlich gultigen Umweltschutzbestimmungen gesondert entsorgt werden!

PFAFF.....
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Transport, Verpackung und Lagerung

5

5.01

5.02

5.03

5.04

Transport, Verpackung und Lagerung

Transport zum Kundenbetrieb

Alle Maschinen werden komplett verpackt geliefert.

Transport innerhalb des Kundenbetriebes

FUr Transporte innerhalb des Kundenbetriebes oder zu den einzelnen Einsatzorten besteht
keine Haftung des Herstellers. Es ist darauf zu achten, dass die Maschinen nur aufrecht
transportiert werden.

Entsorgung der Verpackung

Die Verpackung dieser Maschinen besteht aus Papier, Pappe und VCE-Vlies. Die ordnungs-
gemalde Entsorgung der Verpackung obliegt dem Kunden.

Lagerung

Bei Nichtgebrauch kann die Maschine bis zu 6 Monate gelagert werden. Sie sollte dann vor
Schmutz und Feuchtigkeit geschltzt werden. Flr eine langere Lagerung der Maschine sind
die Einzelteile insbesondere deren Gleitflachen vor Korrosion, z.B. durch einen Olfilm, zu
schutzen.

14
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Arbeitssymbole

Arbeitssymbole

In dieser Betriebsanleitung werden auszuflhrende Tatigkeiten oder wichtige Informationen
durch Symbole hervorgehoben. Die angewendeten Symbole haben folgende Bedeutung:

Hinweis, Information

Reinigen, Pflege

i
@
/y Schmieren
&

Wartung, Reparatur, Justierung, Instandhaltung
(nur von Fachpersonal auszuftihrende Tatigkeit)

PFAFF.....

15



Bedienungselemente

7

7.01

7.02

Bedienungselemente

Hauptschalter

O
1 I
\\
(@)
Fig. 7 - 01

@® Durch Drehen des Hauptschalters 1 wird
die Maschine ein- bzw. ausgeschaltet.

Pedal (bei Maschinen ohne PresserfulRautomatik)

Fig. 7- 02

@ Bei eingeschaltetem Hauptschalter

0
+1
+ 2

Ruhestellung
Nahen
Nahfufls anheben

16
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Bedienungselemente

7.03 Pedal (bei Maschinen mit Elektronikmotor)
@ Bei eingeschaltetem Hauptschalter
0 1 0 = Ruhestellung
+ +1 = Nahen

-1 = Na&ahfulR anheben

Fig. 7-03

7.04 Arretierknopf zur Stichlangeneinstellung

@ Durch Drlcken des Arretierknopfes 1 und
gleichzeitiges Drehen am Handrad 2 kann
die Stichlange eingestellt werden.

PFAF F‘T]ndustr'\al 1 7



Bedienungselemente

7.05

7.06

Ausschwenkhebel des NahfulRes

Arretierhebel der Stoffauflage

@® Nach Dricken des Hebels 1 kann der
Nahfufd 2 ausgeschwenkt werden.

Vor dem Ausschwenken des

Nahfuldes die Nadelstange
durch Drehen am Handrad in

Hochstellung bringen.

@® Nach Driicken des Hebels 1 kann die
Stoffauflage 2 ausgeschwenkt werden.

18
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Bedienungselemente

7.07 Hebel fiir die Differentialtransport-Einstellung

@® An Hebel 1 kann die Differentialtransport-
Einstellung vorgenommen werden. Dazu
ist die Mutter 2 zu I6sen.

@® An der Regulierschraube 3 kann eine
Feinjustierung vorgenommen werden.

7.08 Hebel fur die Obertransport-Einstellung (nur Serie 6700)

@® An Hebel 1 kann die Obertransport-Ein-
stellung vorgenommen werden. Dazu ist
die Mutter 2 zu losen.

@® An der Regulierschraube 3 kann eine
Feinjustierung vorgenommen werden.

P FA F F QTr\dusmal 1 9



Bedienungselemente

7.09 Regulierschraube fiir den Nahful3druck

@ Der NahfuRdruck soll so eingestellt sein,
dass das Nahgut sicher transportiert
wird.

@ Die Einstellung erfolgt an Regulier
schraube 1.

20 PFA F FTndustr'\al



Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01

8.01.01

Aufstellung und erste Inbetriebnahme

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Personal aufgestellt und in Betrieb ge-
nommen werden! Hierbei sind alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften unbe-

dingt zu beachten!
A Wurde die Maschine ohne Tisch ausgeliefert, missen das vorgesehene Gestell

und die Tischplatte das Gewicht der Maschine und des Motors sicher tragen.
Eine ausreichende Standfestigkeit des Untersatzes - auch wahrend des Nahbe-
triebes - muss gewahrleistet sein.

Aufstellung

Am Aufstellungsort missen geeignete elektrische Versorgungsanschlisse vorhanden sein,
siehe Kapitel 3 Technische Daten. Ferner muss am Aufstellungsort ein ebener und fester
Untergrund sowie eine ausreichende Ausleuchtung gegeben sein.

Tischhohe einstellen

/L m B\

@® Schrauben 1 und 2 16sen und Tischhéhe einstellen.

Fig. 8- 01

@® Schrauben 1 gut festdrehen.

@® Gewilinschte Pedalstellung einstellen und Schrauben 2 festdrehen.

PFAFF.....
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.02

8.01.03

Keilriemen spannen

® Mutter 1 I6sen.

® Keilriemen durch Schwenken des Motors
2 entsprechend spannen.

® Mutter 1 festdrehen.

o Zur Einstellung die An-
ﬂ weisungen in der Betriebsan-

Fig. 8- 02

Oberen Keilriemenschutz montieren

Fig. 8 - 03

leitung des Motors beachten.

@® Riemenschutz 1 mit den Schrauben 2 an
das Maschinengehéause schrauben.

22
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.04 Unteren Keilriemenschutz montieren

- @® Der untere Keilriemenschutz 1 ist so
auszurichten, dall Motorscheibe und
Keilriemen frei laufen.

S Zur Einstellung die An-
ﬂ weisungen in der Betriebsan-
leitung des Motors beachten.

Fig. 8- 04

8.01.05 Kette zum Pedal einhdngen

® Die Kette zum Anheben des Nahfulles
am Hebel 1 und am rechten Pedal ein-

hangen.

PFAF andustr'\al 23



Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.06 Garnrollenstander montieren

Fig. 8 - 06

@® Garnrollenstander gemaf Fig. 8-06 montieren.

@® Anschlieflend den Stander in die Bohrung der Tischplatte einsetzen und mit den beilie-
genden Muttern befestigen.

24 PFA F FTndusmal



Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.07 Steckverbindungen und Erdungskabel anschliel3en

Ly

Fig. 8- 07

@ Alle Steckverbindungen nach den Anweisungen der Betriebsanleitung des Motors
verbinden.

@® Erdungskabel der Maschine, des Hauptschalters, der Steuerung und des Motors an Er
dungspunkt 1 anschrauben.

8.02 Erste Inbetriebnahme
® Die Maschine, insbesondere die elektrischen Leitungen auf eventuelle Beschadigungen
prufen.
@® Maschine grindlich sdubern und anschlief3end 6len, siehe Kapitel 10 Wartung und Pflege.

@ \on Fachkréaften prifen lassen, ob der Motor der Maschine mit der vorhandenen Netz-
spannung betrieben werden darf .

Bei Abweichungen Maschine auf keinen Fall in Betrieb setzen.
Die Maschine darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden!

PFAF FTndusmal 25



Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.03 Maschine ein- / ausschalten

@® Maschine einschalten, siehe Kapitel 7.01
Hauptschalter.

@ Bei laufender Maschine muss sich das
Handrad von der Bedienperson weg dre-
hen.

@ Einen Probelauf durchfihren und dabei
darauf achten, dass Ol im Schauglas 1
sichtbar wird.

26 PFAF FTndustnal



Rlisten

9.01

Rusten
Alle Vorschriften und Hinweise dieser Betriebsanleitung sind zu beachten.
Die besondere Aufmerksamkeit gilt allen Sicherheitsvorschriften!

Alle Rustarbeiten dirfen nur durch entsprechend unterwiesenes Personal
durchgefiihrt werden. Bei allen Ristarbeiten ist die Maschine durch Betatigen
des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom elektri-
schen Netz zu trennen!

Nadel einsetzen / Nahfaden einfadeln

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Nur Nadeln des fur die Maschine vorgesehenen Systems verwenden, siehe
Kapitel 3Technische Daten!

> [>

Durch Drehen am Handrad die Nadelstange in ihren oberen Umkehrpunkt stellen.
Schrauben 1 [8sen.

Nadeln bis zum Anschlag einsetzen, dabei muss die lange Nadelrille nach vorne zeigen .
Schrauben 1 festdrehen.

Nahfaden gemal’ Einfadeldiagramm auf der Innenseite des Deckels 2 einfadeln.

Néahfadenspannung jeweils durch Drehen der Rdndelmuttern 3 regulieren.

PFAFF.....
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Wartung und Pflege

10
10.01

10.02

Q\'\

Wartung und Pflege

Wartungsintervalle

Reinigen der Maschine ............cccoccei, taglich, bei Dauerbetrieb mehrmals taglich
Reinigen des Greiferraumes ..............cccccoeeee. taglich, bei Dauerbetrieb mehrmals taglich
KONtrolle des OISTANAES ...........vveeeeeeeeeee e, taglich
OIWECNSEl ..o 4 Wochen nach Erstinbetriebnahme, danach halbjahrlich
Olen der FAdenSChMIBIUNG .........ov oo nach Bedarf
Olen der Masching........c.ccococvcvevee.n. bei Erstinbetriebnahme und nach langerem Stillstand
MESSEIWECNSE ... bei Bedarf

laufzeit eines Einschicht-Betriebes. Bei erhdhten Maschinenlaufzeiten sind

f Diese Wartungsintervalle beziehen sich auf die durchschnittliche Maschinen
verkirzte Wartungsintervalle ratsam.

Reinigen der Maschine

Der erforderliche Reinigungszyklus fiir die Maschine ist von folgenden Faktoren abhéngig:
@ FEin- oder Mehrschichtbetrieb

@® Nahgutbedingter Staubanfall

Optimale Reinigungsanweisungen kénnen daher nur fir jeden Einzelfall festgelegt werden.

schalter oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom elektrischen Netz zu

f Bei allen Reinigungsarbeiten ist die Maschine durch Ausschalten am Haupt-
trennen! Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Um Betriebsstérungen zu vermeiden werden im Einschicht-Betrieb folgende Tatigkeiten
empfohlen:
@ Greiferraum und Nadelbereich mehrmals téaglich reinigen.

@® Mindestens einmal taglich die gesamte Maschine reinigen.

28
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Wartung und Pflege

10.03

10.04

Reinigen des Greiferraumes

=/aj Wir empfehlen
R PFAFF-N&hmaschinendl Best.-Nr. 280-1-120 144.

Maschine ausschalten!

Verletzungsgefahr durch unbe-
absichtigtes Anlaufen der Ma-

schine!

@® Deckel 1 des Greiferraumes 6ffnen.

@® Greiferraum reinigen.

® Deckel 1 wieder schlieRen.

® Uberpriifen, ob das Ol bei Stillstand der
Maschine zwischen den beiden Markie-
rungen im Schauglas 1 steht.

@ Bei Bedarf Pfropfen 2 abnehmen und Ol
bis zur oberen Markierung auffillen.

@® Pfropfen 2 wieder einsetzen.

Nur Ol mit einer Mittelpunkts-

viskositat von 22,0 mm?/s
A bei 40°C und einer Dichte
von 0,865 g/cm? bei 15°C

verwenden.

PFAFF.....
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Wartung und Pflege

10.05

Olen der Maschine

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

@ \Vor der ersten Inbetriebnahme und vor der Inbetriebnahme nach langerem Stillstand
sollten zusatzlich einige Tropfen Ol an Nadel- und Greiferstange gegeben werden (siehe
Pfeile).

Nur Ol mit einer Mittelpunktsviskositit von 22,0 mm?2/s bei 40°C und einer
Dichte von 0,865 g/cm3 bei 15°C verwenden.

Wir empfehlen
PFAFF-Nahmaschinenol Best.-Nr. 280-1-120 144.

\\\S
[

)
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G
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Wartung und Pflege

10.06

Olen der Fadenschmierung

Fig. 10 - 05

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

® Es muss sich immer Ol im Olbehélter 1 und im Filz 2 befinden.
@ Bei Bedarf Olbehalter 1 auffiillen bzw. Filz 2 mit Ol tranken.

& Wir empfehlen
@Z PFAFF-N&hmaschinendl Best.-Nr. 280-1-120 217

S
3

PFAFF.....
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Wartung und Pflege

10.07

Olwechsel

Fig. 10 - 07a

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Geignetes Gefal’ unterstellen und Schraube 1 herausdrehen.
Ol komplett ablaufen lassen.

Schraube 1 mit neuem Dichtring 2 wieder festdrehen.

Pfropfen 3 abnehmen und neues Ol bis zur oberen Markierung am Schauglas 4
einflllen.

Pfropfen 3 wieder einsetzen.

Probelauf durchfiihren und tberpriifen, ob dabei Ol im Schauglas 3 sichtbar wird.

Nur Ol mit einer Mittelpunktsviskositat von 22,0 mm?s bei 40°C und einer
Dichte von 0,865 g/cm? bei 15°C verwenden.

Wir empfehlen

\\( PFAFF-Nahmaschinenol Best.-Nr. 280-1-120 144.

(C: [0
N

=

32

PFAFF.....




Wartung und Pflege

10.08

Messerwechsel

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Vorbereitung
@ Schraube 1 16sen, Messerhalter 2 bis zum Anschlag nach links schieben und Schraube 1
leicht anziehen.

Oberes Messer wechseln
@® Messerhalter 3 durch Drehen am Handrad in seinen oberen Umkehrpunkt stellen,
Schraube 4 herausdrehen und Messer 5 abnehmen.

® Neues Messer einsetzen und Schraube 4 leicht anziehen.

Unteres Messer wechseln
@® Schraube 6 herausdrehen und Messer 7 abnehmen.
@® Neues Messer einsetzen und Schraube 6 leicht anziehen.
Einstellung
® Die Messer 5 und 7 sollen so ausgerichtet sein, dass
- sich die Schneidkante des oberen Messers 5 und des unteren Messers 6 um
0,5 - 1,0 mm Uberschneiden,
- das untere Messer 7 im Abstand von 0,0 - 0,3 mm unterhalb der Stichplatte steht und
- sich die Messer 5 und 7 in ihren Mittelpunkten kreuzen.
@® Messer 5 und 7 entsprechend ausrichten und Schrauben 4 und 6 festdrehen.

® Uber Messerhalter 2 den Schneiddruck einstellen und Schraube 1 festdrehen.

PFAFF.
Industrial
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